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1 Umgang mit der
Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung muf3 standig an der Maschine
verflugbar sein.

Jeder der mit Arbeiten an der Maschine beauftragt
ist, muf die Betriebsanleitung kennen und beachten.

Die Firma AMP lehnt jede Haftung fir Schaden ab,
der durch Nichbeachten von Hinweisen auf der Ma-
schine oder in der Betriebsanleitung entsteht.

Die Betriebsanleitung ist vom Benutzer der Maschine
um Anweisungen aufgrund bestehender nationaler
Vorschriften zur Unfallverhitung und zum Um-
weltschutz zu ergénzen.

2 Grundlegende Sicherheits-
hinweise

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln ge-
baut.

Beim Ausfiihren von Arbeiten, wie Aufstellen, Inbe-
triebnehmen, Einrichten, Betreiben, Andern der Ein-
satzbedingungen und Betriebsweisen, Warten und
Indstandhalten der Maschine, sind die in der Be-
triebsanleitung vorgeschriebenen Ausschalt-
prozeduren zu beachten.

2.1  Zustandigkeit

Die Maschine darf nur von ausgebildetem und auto-
risiertem Personal betrieben werden.

Die Zustandigkeit des Personals fiir Bedienen, Ri-
sten, Warten und Instandhalten istvom Benutzer der
Maschine klar festzulegen und einzuhalten.
Insbesondere istdie Zustéandigkeitfur Arbeiten an der
elektrischen und pneumatischen Ausriistung festzu-
legen. Solche Arbeiten bleiben nur ausgebildeten
Fachleuten vorbehalten.

Eigenméachtige Veradnderungen an der Maschine
schlieRen eine Haftung des Herstellers bzw.Lieferers
fur daraus resultierende Schaden aus.

* Tyco Electronics

Electric Bench Terminator CS 200
412-18657 Rev.C

1 Using the operation manual

The operation manual must be constantly within
reach of the machine.

Each person entrusted with the job of operating the
machine, must be familar with the operation manual
and strictly observe the instructions therein.

AMP decline to accept any liability for damages that
are incurred due to the fact that the instructions on
the machine or in the operation manual have been
disregarded.

The user is reponsible for supplementing the opera-
tion manual with any instructions resulting from cur-
rent national regulations for accident prevention and
protection of the environment.

2 Basic safety instructions

The machine has been constructed according to
state-of-the-art technology and the acknowledged
technical safety regulations.

When carrying out jobs such as installation, putting
the machine into operation or setting itup, operation,
changing the conditions of use and the mode of
operation or carrying out maintenance and service
jobs, it is important to observe the procedures for
switching off the machine described in the operation
manual.

2.1 Responsibilities

The machine may only be operated by suitably
trained and authorized personnel.

The user must clearly define and observe the re-
sponsibilities of the personnel for operation, set-up,
maintenance and service.

It is particularly important to define who is responsi-
ble for work on the electrical and pneumatic equip-
ment.

Such work should only be carried out by specially
trained staff.

Should the user make any changes to the machine
without consulting the manufacturers or the suppli-
ers, the latter will not be liable for any damage that
may result.
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2.2 Hinweise zum Einrichten
und Betreiben der Maschine

Die Maschine darf nur in technisch einwandfreiem
Zustand sowie sicherheits- und gefahrenbewuf3t ein-
gerichtet und betrieben werden.

Vor jeder Inbetriebnahme ist zu prifen, ob alle
Sicherheitsvorrichtungen, insbesondere Schutz-
abdeckungen, angebracht sind und einwandfrei funk-
tionieren.

Schutzabdeckungen dirfen nur bei Stillstand und
elektrisch ausgeschalteter Maschine entfernt wer-
den.Insbesondere Gehause und Abdeckungen diir-
fen nur von fachkundigen Personal entfernt werden.

* Tyco Electronics

Electric Bench Terminator CS 200
412-18657 Rev.C

2.2  Notes on setting up and
operating the machine

The machine may only be set up and operated in
perfect technical condition, observing all the safety
regulations and considering any possible dangers.
Before putting the machine into operation, it is al-
ways important to check whether all safety devices,
especially the safety covers, are instaled and are
functioning correctly.

Safety covers may only be removed when the ma-
chine is notin operation and has been disconnected
from the electricity supply. The housing and the
covers in pacticular may only be removed by spe-
cially trained personne.

Achtung:
Beim Beriihren von stromfiihrenden Teilen be-
steht Lebensgefahr!

Attention:
Touching live parts can cause danger of electro-
cution with fatal consequences!

Wenn anzunehmen ist, daf sich die Maschine nicht
mehr gefahrlos betreiben laft, ist sie aul3er Betrieb
zu setzen und gegen unbeabsichtigtes Einschalten
zu sichern.

Die Maschine ist ausschlielich nur fir den in der
Betriebsanleitung beschriebenen Zweck zu verwen-
den.

Fur Schaden, die aus nicht bestimmungsgemaller
Verwendung enstehen, haftet der Hersteller bzw.
Lieferer nicht: das Risiko hierfur tragt allein der
Benutzer.

2.3 Hinweise zum Warten und
Instandhalten der Maschine

Maschinen- und Anlagenteile, an denen Wartungs-
und Instandsetzungsarbeiten durchgefiihrt werden,
missen, fallsin der Betriebsanleitung nichts Gegen-
teiliges erwéahnt ist, unbedingt von der Spannungs-
zufuhr getrennt werden.

Die freigeschalteten Teile mussen zuerst auf Span-
nungsfreiheit gepriuft, dann geerdet und kurz-
geschlossen sowie benachbarte, unter Spannung
stehende Teile isoliert werden.

Die elektrische Ausriistung der Maschine ist regel-
maRig zu priufen. Méangel, wie z.B. lose Verbindun-
genoder angeschmorte Kabel, sind unverziglich zu
beseitigen

Sind Arbeiten an spannungsfiihrenden Teilen not-
wendig, isteine zweite Person hinzuzuziehen, dieim
Notfall je nach Notwendigkeit den Not Aus- bzw. den
Hauptschalter betétig oder die Spannungszufuhr zur
Maschine unterbricht.

Esistausschlief3lich spannungsisoliertes Werkzeug
zu benutzen!

If you suspect that the machine cannot be operated
safety, it mus be switched off and secured against
anyone accidently switching it on.

The machine may only be used for the purpose
specified in the operation manual.

The manufacturers and suppliers will not be liable for
any damages which may result due to the machine
being used for a purpose other than that for which it
was intended. This is done entirely at the user's own
risk.

2.3 Notes on service and
maintenance

Itis absolutely essential that machine and equipment
parts on which maintenace or service jobs haveto be
carried out are disconnected from the electricity
supply,unless anything tothe contrary is stated in the
operation manual.

The disconnected parts mus first be checked to
ensure that they no longer carry any current; then
they must be earthed and short-circuited. Adjacent
parts carrying current must be insulated.

The electrical equipment of the machine must be
checkedregularly, faults such as loose connections
or scorched cables must be removed immediately.

If it should be necessary to carry out work on parts
which carry current, it is important to engage the
assistance of a second person who, in cases of
emergency, can operate the emergency stop or the
mains switch or can cut off the electricity supply to
the machine.

Only insulated tools should be used!
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3 Technische Daten 3 Technical Data

Abmessungen: ............. 390 x 260 x 200 mm Dimensions: ................. 390 x 260 x 200mm

MasSe: .....cccvvevieeiennnnn, 13 kg MasS: ..o, 13 kg

Elektrischer Electrical

Anschlul® ..........ccoeeee. 220V / 240V oder 110V / | supply: ...cccooeveeiiiivnnnnnn. 220V [/ 240V or 110V /
120V 120V

Energieverbrauch: ........ max. 0,7 KVA Power consumption ...... max. 0,7 KVA
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4 Maschinenbeschreibung 4 Machine description
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Bild 1 Maschinenbeschreibung Fig. 1  Machine description
1. EIN /AUS Schalter 1. ON/OFF Switch
2 .. Bowdezug 2 .. Bowden cable
3 ... Zéhlwerk 3 ... Counter
4 ... Kontrolleuchte 4 ... Signal lamp
5 ... Umschalter fur Vario 5 ... Toogle switch for Vario-operation
6 ... Taster fur Ruckwartsstep 6 ... Double-throw switch for reverse operation
7 ... Drucktaster 7 ... Safety button
8 ... Werkzeugkopfaufnahme 8 ... Tool head holder
9 ... StoRel 9 ... Ram
10 .... Randelstifte 10 .... Locating pins for fastening of tool head
11 .... Drehknopf zur Variojustage 11 .... Rotory switch for Vario adjustment
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5 Funktionsbeschreibung

A ACHTUNG

Das elektrische Crimpgerat darf nur mit daftr
vorgesehenen Werkzeugképfen betrieben wer-
den.

Ebenfalls dirfen nur freigegebene Kontakte und
Kabel in dieser Maschine mit Wechselkopf ver-
arbeitet werden. Ausgeschlossen sind u. a. Bat-
terie-Kontakte, etc. Beschadigungen, die aus
eineranderen Verwendung abzuleiten sind, wer-
den von der Herstellergarantie ausgeschlossen.

Das elektrische Crimpgerat ist mit einer Werkzeug-
kopfaufnahme versehen, die das schnelle, problem-
lose Einsetzen und Wechseln der verschiedenen
Werkzeugkdopfe erlaubt.

Entfernen Sie keine Bauteile, wie Schrauben oder
andere Komponenten, und Uiberzeugen Sie sich zu
Ilhrer Sicherheit immer vor dem Gebrauch, ob der
jeweils aufgesetzte Werkzeugkopf richtig verriegelt
ist.

Der Crimpzyklus wird durch einen (Sicherheits-)
Drucktaster und einen SicherheitsfuRschalter aus-
gelost.

Dieser muf wahrend des gesamten Crimpvorganges
betatigt werden, womit das Geréat alle Sicherheits-
vorgaben nach CE erfillt.

Eine weitere Sicherheitskomponente ist die
Sicherheitssperre am Ful3schalter.

(&= Hinweis

Die Sicherheitssperre des FuRschalters rastet
bei durchgetretenem Ful3pedal aus und bringt
die Maschine zum Stillstand.

Eine Betatigung ist erst nach Entriegelung des
Einstellrades auf dem Ful3schalter wieder mog-
lich.

* Tyco Electronics

Electric Bench Terminator CS 200
412-18657 Rev.C

5 Funktional description

A Attention

The machine must only be operated with tool
heads designed for this machine.

Furthermore only released terminals and cables
are allowed to be used in this machine. Excluded
are for example battery contacts, etc. Any dam-
ages resulting from an improper use are exclud-
ed from the manufacturer’'s warranty.

The electrical crimping unit is equipped with a holder
for tool heads, allowing a quick installation and re-
moval of the various tool heads.

For your own safety don’t remove components such
as screws or other parts and make sure that the tool
head is mounted and locked correctly.

The crimp cycle is initiated via a safety foot switch.
This switch must be pressed during the complete
crimping process. The machine, therefore, fulfils all
CE safety requirements.

Another safety device is the safety lock on the foot
switch.

(&~ Note:

The safety lock on the foot switch disengages
when the pedal is fully pressed stopping the
machine.

The switch can only be operated again after
unlocking the adjustment wheel on the foot
switch.

Das Crimpgerét verfiigt weiterhin Gber einen Schal-
ter fir den umgekehrten Zyklusablauf bis zur unte-
ren Nullstellung (siehe Bild 1 Pos. 3).

Ein Zahlwerk speichert die Anzahl der abgeschlos-
senen Crimpvorgangen.

The crimping machine is also fitted with a push but-
ton for reversing the cycle to the lower zero position
(see Fig. 1, P0s.3).

A counter records the number of crimping processes
completed.

(&~ Hinweis:
Bitte beachten Sie, dalk beim Ein- und Ausschal-
ten der Maschine das Zahlwerk jeweils einem

Hub z&ahilt.

Note:
Please take note that the counter registers one
stroke with every switch-on and every switch-off
of the machine.
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* Tyco Electronics

Electric Bench Terminator CS 200

412-18657 Rev.C

A Achtung

Die Maschine verfiigt auf der Riickseite Uber
einen Schlisselschalter, der die Sicherheits-
schaltung auBler Kraft setzt. Dieses aul3er Kraft
setzen darf nur durch einen Einrichter, bzw.
durch eine autorisierte Person erfolgen.

Der Schliisselistim Produktionsbetrieb abzuzie-
hen!

A Attention!

At the rear side the machine is equipped with a
key switch which may suspend the safety func-
tion of the buttons on each side. Only authorized
personnel is allowed to operate this key switch.

The key is to be taken off in the production
enterprise!
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6
6.1

Bild 2

* Tyco Electronics

Electric Bench Terminator CS 200

412-18657 Rev.C

Bedienelemente 6 Operating elements
Bedienelemente Frontseite 6.1 Operating elements Front side
o L 3 :
,g;;if{{- -
i { .-_-" '|.
u& W "J‘_I!
Sonaliar fr '\'l- "i|:|~ relelung

Switch for Vario-Operation

6
\ —
0 | T . _“\Il
i ll‘-.\__- II‘\.._,.*
| 1 II\_H_\___F; i\ﬁ-\. ]_f“'.l
| —
1 2 3 4

Bedienungselemente Frontseite
EIN / AUS Schalter
Kontrolllampe

180° Umschalter
Stellung "Normalbetrieb"
1x betatigen - voller Zyklus -

Wechselschalter
Testhub entgegengesetzt zum Arbeitshub

180°Umschalter

Stellung "Vario"

2x betatigen - voller Zyklus -

(Einstellung mit Drehknopf, links am Gerét)

Seite / Page 9 of 29

Operating elements Front side
ON/Off Switch
Control lamp

180° toogle switch,
Position "Normal position"
Press 1x = full cycle

Reserve step push button
Push button movement in
opposite direction to the work stroke

180° toogle switch,

position ,Vario"

Press 2x = full cycle
(adjustment by knob on the
left hand side of the machine)

Counter
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6.2

Bild 3

Bedienugselemente Ruckseite

16 A

Bedienungselemente Riickseite

Spannungswechsel-Schalter 110Vv/220V
Sicherungen

Netzanschluf3

Anschluf3 fir Fu3schalter

Betriebsartenwahlschalter (Schlissel-
schalter)

Schlisselstellung I: Aus

Das Geratistnicht betriebsbereit, stehtaber
noch unter Spannung. Eine Funktion ist
nicht moéglich.

Schlusselstellung II: (=normale Arbeits-
stellung) Ein.

Alle Sicherheitseinrichtungen gemafR CE
sind aktiviert. Zum Bedienen muss einer der
beiden Drucktaster und der Ful3schalter be-
tatigt werden.

Schlisselstellung llI: Einrichterbetrieb.
Schlisselstellung Il ist nur fir den Ein-
richterbetrieb zugelassen!

Die Sicherheitseinrichtung Drucktaste ist
ausgeschaltet. Das Gerat lasst sich durch
den Einrichter bzw. durch autorisierte Per-
sonen nur Uber den FuRschalter bedienen.

Schalter ohne Funktion

-
* Tyco Electronics

Fig. 3

Electric Bench Terminator CS 200
412-18657 Rev.C

6.2 Operating elements Back side

Operating elements Back side

Main Power Receptacle
Connector for foot pedal

Key Switch to select different operating
modes.

Key position |: Off.

The machineisinoperable, howeverthereis
still voltage. Any function is impossible.

Key position Il: =normal operating mode
On.

All safety adjustments according to CE are
activated. To operate the machine one ofthe
safety buttons and the foot pedal have to be
held.

Key position lll: Supervisor Mode.

Only the supervisor and authorized per-
sonnel is allowed to use this operating
mode!

The safety function of buttons is deactivat-
ed. The machine can be operated by press-
ing the foot pedal.

Switch without function
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7 Inbetriebnahme

* Tyco Electronics

Electric Bench Terminator CS 200
412-18657 Rev.C

7 Installation

A ACHTUNG!

Das elektrische Crimpgerat darf nur aus-
schlieB3lich mit dafiir vorgesehenen Werkzeug-
kopfen betrieben werden.

A Attention

The machine must only be operated with tool
heads designed for this machine.

(&= Hinweis
Die Installation erfogt durch den AMP-Kunden-
dienst.

(&= Note

The installation is carried out by the AMP Cus-
tomer Service.

Das Gerat kann mit 220/240 Volt und 110/120Volt
betrieben werden.

Der Spannungswechsler (Bild 3/Pos.1) befindet sich
an der Ruckseite des Geréates!

Das Gerét ist werkseitig auf 220/240V eingestellt.
Beigefligtes Stromkabel zuerst in die dafiir vorge-
sehene Buchse (Bild 3/Pos.3)an der Rickseite des
Gerates, dann in die Stromversorgung einstecken.
Griine Kontrolleuchte (Bild 2/Pos.2) leuchtet, sobald
der EIN/AUS-Schalter (Bild 2/Pos.1) in Stellung 1
steht.

The machine can be operated with 220/240 V or 110/
120 V.

The voltage selector is located at the rear side of
the machine.

The machine is set by the manufacturer for
220/240 V.

Connect provided power cable first into receptacle
(Fig 3/Po0s.3) at the rear side of the machine, then
into the power outlet. The green signal lamp (Fig. 2/
Pos.2) lights up when the ON/OFF switch (Fig. 2/
Pos.1) is in position 1.

(&= Hinweis

Sollte die griine Kontrolleuchte (Bild 2/Pos.2)
nicht leuchten, so miissen die Sicherungen
(Bild 3/Pos.2) an der Rickseite des Gerates

geprift werden.

Note
If the signal lamp (Fig. 2/Pos.2) doesn’t work,
check the fuses (Fig. 3/Pos.2) at the rear side of
the machine.

Die Sicherungen kénnen nach dem L&sen und Her-
ausnehmen der schwarzen Drehverschlisse ent-
nommen werden.

7.1 FuRschalter

Der zur Lieferung gehdrende FuRschalter wird in
die FuRschalterbuchse(Bild 3/Pos. 4) auf der Riick-
seite des Gerates eingesteckt und durch eine leich-
te Rechtsdrehung gesichert.

Das Geréat ist nun einsatzbereit.

Der Ful3schalter ist mit einer Sicherheitssperre ver-
sehen, die ein Betadtigen des Gerates nach voll
durchgetretenem Ful3pedal nicht mehr méglich
macht.

Durch ein Drehen der FuR3schalterentriegelung kann
die Sicherheitssperre gelost werden. Das Gerat ist
nun wieder einsatzbereit.

These fuses can be removed after rotating and then
removing the black fuse holders.

7.1 Foot Pedal

The foot pedal as an accessory of the machine must
be connected to the foot pedal socket (Fig. 3/Pos.4)
at the rear side of the machine and is locked in place
by turning the connector clockwise.

The machine is now ready for operation.

The foot switch is fitted with a safety lock which pre-
vents the machine from being operated after the foot
switch has been pressed fully.

By turning the foot switch safety reset device the
safety lock is opened.

Now the machine is operational again.

(&= Hinweis

Bitte beriicksichtigen Sie, dal’ der Ful3schalter
nur bei standiger Betatigung den vollen Arbeits-
zyklus vornimmt.

(&= Note:

Please note, that the foot pedal must be held-
down constantly to ensure a complete working
cycle!
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7.2 Vario-Betrieb

* Tyco Electronics

Electric Bench Terminator CS 200
412-18657 Rev.C

7.2  Vario-Operation

(&= Hinweis

Der Variobetrieb gilt nicht flr den Betrieb mit
SDE-Kopfen, da sich sonst das MalR fur das
Einlegen des Kontaktes veréandert.

Note
The vario-operation is invalid when using SDE-
heads, since otherwise the parameters for plac-
ing the terminal in the right way will be modified.

Das Geréat kann wahlweise auch im ,Doppelhub*®
betrieben werden.

Nach dem Umstellen des Vario-Umschalters (Bild 4
Pos. 2) kann die Maschine mit zwei separaten Hi-
ben betrieben werden. Erster Hub zum Fixieren des
eingelegten Kontaktes, zweiter Hub zum Crimpen
und Zuriickfahren in die Endstellung.

Die Vario-Stellung kann mit Hilfe des Drehknopfes
zur Variojustage (Bild 4/Pos. 2) dem jeweiligen
Kontaktmaterial angepal3t werden.
(1=min; 6=max.)
- max. Stellung des StoRels
(Stellung 6)
- min. Stellung des StoRels

(Stellung 1)

Die Stellung des Stdl3els kann auch an den Kdpfen
abgelesen werden

The machine can be operated also in "double step”
mode.

When the machine has been switched to Vario-op-
eration (Fig. 4/Pos. 2), it can be operated with two
separate steps: First step for holding the inserted
contact, second step for crimping and moving back
into the final position.

The Vario-position can be adjusted to the respective
contact material (1 = min; 6 = max.) by means of the
knob for Vario-adjustment (Fig 4/Pos. 2).

- max. position of the push rod
(position 6)

- min. position of the push rod
(position 1)

The position of the push rod can also be seen on the
tool heads.
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Schalterstellung 1 Schaltersteliung 6
Einsatz am weitesten Einsatz am weitesten
gedfet. geschlossen,
Position 1 Position 6
Die is opened as wide as Die is as close as possible.
possible.
) - i
Maximum position of the v =
push rod (position 6) e _‘ Y ™
[ I s, Slellureg des Siokels _in's
— et i Slelluig ) /'::3‘* - -
L] g
== i, Stellura des Stofals |
1— ___ K ittt S
D Minimum position of the h‘\-\\ Vi
push rod (position 1) i € A
| )
ey | Schalter iir Vanoeristellung
2 Rotary knob for ,Vario* adjust-
ment
Bild 4 Fig 4
1... Stolel 1. Push rod
2 ... Drehknopf f. Variojustage 2 ... Rotary knob for ,Vario* adjustment
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8

Montage des Werkzeugkopfes

8.1 Aufsetzen des Werkzeugkopfes

* Tyco Electronics

A Warnung / Gefahr:
Trennen Sie das Crimpgeratvor jeglicher Monta-

ge der Werkzegkdpfe von der Spannungasver-
sorgung

Vor
ach
ind

der Montage des Werkzeugkopfes, ist darauf zu
ten, dass der Fihrungs-Stossel (Bild 5/Pos. 2)
er untersten Position steht.

Elektrisches Crimpgerat ausschalten.

Entnehmen der Randelstifte (Bild 5/Pos. 3) aus
der Crimpkopfaufnahme des Antriebsgerates
wie dargestellt.

Electric Bench Terminator CS 200
412-18657 Rev.C

8 Mounting the tool head
8.1 Positioning the tool head

A Warning / Danger:
Separate the crimping equipment before any
assembly of the tool head from the voltage.

Before mounting the crimp head, make sure that the
guide ram (Fig.5/Pos. 2)of the tool head is in the in
the lowest position.

- The Electrical Crimping Unit has to be switched-
off.

- Removelocating pins (Fig. 5/Pos. 3)from the tool
head holder as presented

D
C

Hinweis:
as Bestiicken des Werkzeugkopfes mit den
rimp-Sets entnehmen Sie bitte den jeweiligen

Beschreibungen zu den Sets.

@ Note:

Please follow the mounting steps as describedin
the operating instructions of the respective
Crimp Set.

Werkzeugkopf (Bild 5/Pos. 1)von hinten her auf-
setzen und Randelstift wieder arretieren.

Elektrisches Crimpgerat einschalten und zu-
sammen mit dem montierten Werkzeugkopf auf
Funktion prifen.

Erst nach der Funktionsprifung ist die Gerate-
einheit betriebsbereit

- Mountthe tool head (Fig.5/Pos. 1)from the back
and lock with the locating pins.

- Switch-on and check for proper functioning
of the machine with mounted tool head.

- Only after checking for proper functioning
the machine will be operational.
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8.2 Abnehmen des Werkzeugkopfes

* Tyco Electronics

Electric Bench Terminator CS 200
412-18657 Rev.C

8.2 Removing the tool head

A Warnung / Gefahr:

Trennen Sie das Crimpgerat vor jeglicher Mon-
tage der Werkzegkodpfe von der Spannungas-
versorgung

A Warning / danger:
Separate the crimping equipment before any
assembly of the tool head from the voltage.

- Elektrisches Crimpgerat ausschalten.

- Entnehmen der Randelstifte (Bild 5/Pos. 3) aus
der Crimpkopfaufnahme des Antriebsgerates wie
dargestellt.

- The Electrical Crimping Unit has to be switched-
off.

- Remove locating pins from the tool head holder
as presented.

@’ Hinweis:

Das Entfernen der Einsatze im Werkzeugkopf
entnehmen Sie bitte den jeweiligen Beschrei-
bungen zu den Einsatzen.

@’ Note:

Please follow the removal steps from the operat-
ing instructions of the respective
dies.

& Hinweis:
Bei der Demontage des Werkzeukopfes ist dar-

auf zu achten, dass der Fuhrungsstoé3el (Bild 5/
Pos. 2) in der untersten Position steht.

@ Note:

When removing the crimp head make sure that
the guide ram of the tool head (Fig 5/Pos. 2)is
in the lowest position.

- Werkzeugkopf (Bild 5/Pos. 1) nach hinten ent-
nehmen.

- Toolhead (Fig.5/Pos. 1)backward to the remove
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Bild 5 Montage des Werkzeugkopfes

1. Werkzeugkopf
2 ... Fuhrungsstossel
3 ... Réandelstifte

Electric Bench Terminator CS 200
412-18657 Rev.C

z Tyco Electronics

'y

To lock

Illustration 5 Mounting the tool head

1. Tool head
2 ... Guide ram
3 ... Locating pins
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9 Einstellung der Crimphdhe
mit Adapter CSV / CS200

Mit dem des Adapter fir die Crimpkopfe, System
CSV und dem elektrischen Crimpgerat, Typ CS200
lassen sich die Crimphdhen beeinflussen.

Es ist darauf zu achten das die Gesenke des
Crimpkopfes dabei immer spaltfrei schlieRen (auf
Block zusammenfahren).

Eine Crimphoheneinstellung im Adapter lasst sich
ohne MaReinheit beeinflussen, da dies von
Crimpkopf zu Crimpkopf unterschiedlich sein kann.
Vorderansicht des Adapters

z Tyco Electronics

Electric Bench Terminator CS 200
412-18657 Rev.C

9 Adjustment of the crimping
height with adapter CSV /CS200

The cam incorporated into the adaptors for the crimp-
ing heads, system CSV, and the electric terminator,
type CS200 enables the adjustment of the crimp
heights.

Itis important to ensure, that the die sets will bottom
out in the closed position in every case.

The crimp height adjustment within the adaptor is
acomplished without having actual dimensional in-
dicators (graduations only), as dimensions may vary
accross different crimp heads.

A Achtung

Nach einer Anderung der Einstellung im Adapter
ist die Crimphohe des gecrimpten Kontaktes zu
prifen.

Schraube l6sen.

A Attention!

After a change of the attitude in the adapter the
crimp height of the crimp contact is to be
examined.

Vorderansicht des Adapters
Frontal view of the adaptor

Mit dem Innensechskanﬁf@ die

Loosen screw using an allan key
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Schraube soweit herausdrehen bis das Druckstlick entnom-
men werden kann.

Remove screw sufficiently to enable the removal of the cam.

Druckstiick herausnehmen.

Remove cam.
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Das Druckstiick enthalt Markierungen zur Einstellung der Crimphdhe
ohne MaR3einheiten.

The cam features graduations to assist with the crimp height
adjustment

Innensechskantschraube seitlich am Druckstiick 16sen um die Schlitzschraube
zur Einstellung der Crimphdhe freizusetzen.

Loosen allan screw at the side of the cam to free the slotted screw to change
crimp height settings.
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Crimphdhe mittels Schlitzschraube einstellen. Danach Innensechskantschraube
wieder anziehen.

Adjust crimp height setting by means of the slotted screw. Re-tighten allan screw
afterwards.

Innenansicht der Bohrung fur das Drucksttick

Internal view of the housing for the cam.
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Druckstulick in der Form einsetzen, dass die flache Seite in das Formstiick
des Gehdauses passt.

Insert cam into housing, ensuring the flat matches the shaped recess.

Der St6Rel muss parallel zum Bolzen verlaufen.
Erst danach die Innensechskantschraube wieder festziehen. Dadurch wird verhindert, das

das Druckstiick unbeabsichtigt herausfallen kann.

The ram must run parallel with the bolt.
Now re-tighten the allan srew. This prevents the cam from dropping out of the assembly.

Seite / Page 21 of 29




Elektrisches Crimpgeréat CS 200 3, Electric Bench Terminator CS 200
412-18657 Rev.C Tyco Electronics 412-18657 Rev.C

10 PN's fur Crimpwerkzeuge 10 PN's for Crimping tools

Fehlende Crimpwerkzeuge entnehmen Sie bitte der | Missing crimping tools take you please from the
Zeichnung 539630-1 drawing 539630-1

7-1579001-9 |CSY10 SOLARLOK L,0+6.0 mm2

7-1579001-8 | CSYT0 SOLARLOK .5+2.5 mm?2

~1579000-4 |CSY-ADAPTER far L3VI0 VARID

0-1673663-2 | SDE-HEAD

0-1579000-3 | C SE30-HEAD A\

0-0539718-1 | CSE10 ABS-HEAD FAN

0-0734324-1 |[LSEZ0-CRIMPING HEAD

0-0734376-1 |CSE10-CRIMPING HEAD |4\

5ot _Ng. |DESCRIPTION REMARKS
BESCHRE IBUNG BEMERKUNGEN
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11

Electric Bench Terminator CS 200

* Tyco Electronics

Stérungsanalyse

Problem

Action

Kontrolllampe
leuchtet nicht

Kontrollleuchte defekt?

Korrekten Sitz des Anschlusskabels prifen!
Ist der EINJAUS Schalter in Stellung1?
Sicherungen kontrollieren!

Geréat lant sich nicht
betatigen

Leuchtet die Kontrollleuchte?

Ist der Ful3schalter korrekt angeschlossen?

Ist der Ful3schalter eingerastet? Sicherheitsentriegelung am Ful3schalter durch
Drehbewegung losen!

Ful3schalter und Drucktaste (links oder rechts) zusammen betatigen.

Geréat arbeitet nur
halben Zyklus

180° Umschalter (Bild 4 / Pos. 2) in "Vario" Stellung umschalten

Werkzeugkopf laRt
sich nicht mit der
Aufnahme des
Gerates verbinden

180° Umschalter (Bild 4 / Pos.2) in "Vario"
Stellung! Umschalten und neu betatigen!
Werkzeug mit Wechselschalter (Bild 1/
Pos. 6) in Ausgangsposition bringen!

Gerét ist nicht in Endstellung!

Werkzeugkopf ist nicht in Endstellung | Crimpamboss in unterste Position bringen
(siehe Bedienungsanleitung der

Werkzeugkdpfe)

Siehe hierzu Seite 6 dieser
Bedienungsanleitung "Arbeitshinweise"!

Werkzeugkopf-StoRel greift nicht
korrekt in MaschinenstoRRel ein!

Werkzeugkopf
offnet sich nicht

Gerat mit Wechselschalter (Bild 1 / Pos. 6) stufenweise zurtickfahren
Werkzeugkopf entnehmen;

Werkzeugkopf im Profilbereich reinigen und 6len, sowie auf Beschadigungen
prufen.

Beschadigte Werkzeugkopfe niemals einsetzen!!!

Werkzeugkopf laRt
sich nicht
entnehmen!

Ist der Werkzeugkopf geschlossen?
Wechselschalter (Bild 1 / Pos. 6) )stufenweise zurlickfahren, bis sich der
Werkzeugkopf entnehmen laft!
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Electric Bench Terminator CS 200

* Tyco Electronics

11 Fault analysis

Problem

Action

Signal lamp doesn't
light up

Signal lamp faulty?

Check correct position of connecting cable!
ON/OFF switch in position 1 ?

To check fuses!

Machine cannot be
operated

Power supply o0.k.? Signal lamp lights up?

Foot pedal correctly connected?

Release the safety lock by turning knob..

Operate foot pedal and safety button (right or left side) together

Machine performs
only a half cycle

180° Jogging-switch (Fig. 4/Pos. 2) in "Vario" position; switch to "Standard"

Tool head cannot be
installed in holder

Machine not in final position @ 180° Jogging-switch

(Fig. 4/Pos. 2)in "Vario" position!"
Switch to "Standard" and try again;
Move the device to start position by
means of the double throw switch

(Fig. 1/Pos. 6)

Tool head not in final position Tool
head not in

Move crimp anvil to lowest position (see
instruction sheet of the tool heads)

Tool head ram doesn't engange
correctly in machine ram

See page 6 of this instruction manual
"Operating Instructions"

Tool head doesn't
open

Move the press stepwise back by means of the double throw switch
(Fig. 1/Pos. 6).

Clean and oil tool head in the crimp area and inspect for damages.
Never use a damaged tool head!!

Tool head cannot be
removed

Tool head is under preload
Move back stepwise by means of the double-throw switch (Fig. 1/Pos. 6)until tool
head can be removed.
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12 Pflege und Wartung

Schitzen Sie das Gerét vor Feuchtigkeit und nutzen
Sie es nur bestimmungsgemaf!

Die Werkzeugkdpfe sollten vor jedem Gebrauch in
dem Profilbereich gereinigt und auf Beschadigung
geprift werden.

Profile leicht eindlen!

-
* Tyco Electronics

Electric Bench Terminator CS 200
412-18657 Rev.C

12 Service and maintenance

It is recommended to lubricate all movable driving
parts from time to time! Protect the machine from
humidity and use it only for the designed purpose.
The crimp areas of the tool heads should be cleaned
and inspected for damages before each use.
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13 Stromlaufplan

3 Tyco Electronics

Electric Bench Terminator CS 200
412-18657 Rev.C

13  Wiring diagram
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14 Tyco Electronics Kundendienst

Bei Problemen steht Ihnen der Tyco Electronics
Kundendienst zur Verfiigung.

Postanschrift

Tyco Electronics AMP GmbH
Kundendienst

Amperestr. 12-14

D-64625 Bensheim
Germany

Telefon
+49 (0) 6251-133-1376

-
* Tyco Electronics

Electric Bench Terminator CS 200
412-18657 Rev.C

14 Tyco Electronics after sales
service

In the event of problems arising Tyco Electronics
after sales service is available.

Mail address

Tyco Electronics AMP GmbH
Kundendienst

Amperestr. 12-14

D-64625 Bensheim
Germany

Telephone
+49 (0) 6251-133-1376
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15 Ersatz- und Verschleil3teile 15 Spare- and wearing parts

Auf den folgenden Seiten finden Sie Zeichnungen | The following pages comprise the drawings, spare
und Ersatz- und Verschleif3teillisten. and wearing parts lists.
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