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WICHTIG !

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durch, damit Sie die
Schneidemaschine  GlobalCut100 Vario vom ersten Moment an richtig
bedienen und dadurch sicher arbeiten kénnen!

Zusétzlich zu den genannten Sicherheitsausfihrungen sind die gesetzlichen
Sicherheitsvorschriften des jeweiligen Landes und des Betriebes, in welchem die
Maschine eingesetzt wird, unbedingt zu beachten.

Das auf der Maschine installierte MaBband dient nur zur

Langenuberprifung.
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1. BESTIMMUNGSGEMABE VERWENDUNG

Die Schneidemaschine ist dazu vorgesehen, Kabel, Schlauche, Flachbandleitungen und
Litzen auf eine voreingestellte Ldénge zuzuschneiden. Die Maschine kann Material mit einer
Starke von max. 12 mm Durchmesser und max. 100 mm Breite zuschneiden. Kupferlitzen
kénnen bis zu einem Leitungsquerschnitt von 16 gmm bearbeitet werden je nach Kabeltyp.
Das Material wird vom Bediener in die Maschine eingelegt und eingespannt. Die Maschine
schneidet dann das Material automatisch zu, je nach den eingestellten Parametern.

Alle Hinweise aus der Betriebsanleitung missen beachtet werden und der Wartungsplan
eingehalten werden. Die Nutzung der Maschine ist im gewerblichen Bereich zul&ssig.

Ein Betrieb der Maschine in einer explosionsgefahrdeten Umgebung ist verboten.

Auf keinen Fall durfen Stahldrahte oder &hnliche feste Materialien geschnitten werden, eine
Zerstdrung der Messer wére die Folge.

Eigenméchtige Verdnderungen an den Maschinen sind aus Sicherheitsgriinden verboten.

A

Vor der ersten Inbetriebnahme und in angemessenen Zeitabstédnden sind die  Schutzeinrichtungen
durch eine beféahigte Person auf Funktion zu priifen. Dies betrifft die Not-Halt-Einrichtung und die
beiden Schutzabdeckungen .

Die Schneidemaschine GlobalCut 100 Vario ist nur fur die bestimmungsgemaBe Verwendung zu
benutzen. Die Maschine muf sich in einem sicherheitstechnisch einwandfreien Zustand befinden.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung und Instandhaltung der Maschine zu tun
haben, missen entsprechend qualifiziert sein und diese Betriebsanleitung genau beachten.
Sie missen in der Lage sein, Gefahren zu erkennen.

Die Schutzabdeckungen durfen unter keinen Umsténden verandert, entfernt oder durch
Umbauten umgangen werden.

Die Schneidemaschine darf nur bei geschlossenen Schutzabdeckungen betrieben werden.

Vor Instandsetzungs- und Reinigungsarbeiten und vor dem Offnen der Maschine ist der
Netzstecker zu ziehen.

Die Sicherheitseinrichtungen muassen vor Inbetriebnahme und im Intervall von 4 Wochen
gepruft werden.

Die Zufiihrung des Schneidgutes erfolgt Uber einen Transporttisch mit zwei seitlich verstellbaren
Fahrungsschienen. Ein Sensor, angesteuert Uber eine Hebelanordnung, Uberwacht hierbei den
Materialfluss und stoppt die Schneidemaschine bei nicht vorhandenem Schneidgut unverziglich.
Das Schneidgut wird mittels einem Walzenvorschub zwischen die Messeranordnung transportiert.
Die obere Walze wird durch Betétigung eines Hebels in die Senkrechte angehoben, so dass das
Schneidgut einfach zwischen die Walzenanordnung eingelegt werden kann. Danach wird der Hebel
wieder nach unten gelegt und damit die Walzen geschlossen. Die untere Walze wird Uber einen
Schrittmotor angesteuert. Durch ein Zahnrad greift die obere Walze im geschlossenen Zustand in die
untere Walze und wird gleichzeitig mit der unteren Walze bewegt. Als Walzenmaterial wird fir eine
bessere Rollreibung Gummi verwendet.

Betriebsanleitung GlobalCut100 Vario Seite 3
© 2023 LCM ver. F1/11/2017



n GlobalCut100 Vario

2. TECHNISCHE DATEN Global Cut 100 Vario

GlobalCut100 Vario TECHNISCHE DATEN

Schneidleistung max. 25 mm2

Materialdicke mind. 0,17mm

Materialdurchlass Héhe max. 12 mm

Schneidbreite max. 100 mm

Schneidlangen 0.1 - 99999 mm

Arbeitsleistung (L = 100 mm) 100 st./min

Messer Geschwindigkeit 6 Stufen (5 ist Standard)
Programmspeicher 100 intern

Gewicht 32 kg

Abmessungen 350 x 260 x 250 mm

Netzanschluss 110V - 230 V; 50 Hz /60 Hz; 120 VA

Betriebsgerausch <71db

Option externe Eingange (bei allen Maschinen méglich)
Betriebsanleitung GlobalCut100 Vario Seite 4
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Folgende Tastenfunktionen kénnen durch eine Fernbedienung ausgeldst werden:
START, STOP und GO ON.

Geschaltet wird durch das Verbinden der Schaltspannung (VCC) mit dem entsprechenden Eingang.
Die Schaltspannung ist Kurzschlussfest. Alternativ kann mit einer Schaltspannung von +5V bis +12V
gegen Masse geschaltet werden.

Anschlussbelegung 8 pol.DIN Buchse

1 - Schaltspannung VCC (weiB)

2 - START (braun)

3 - STOP (grau)

4 - GO ON (grun)

8 - GND (gelb) Fur Abschirmung bzw. Masse fiir externe Schaltspannung

Betriebsanleitung GlobalCut100 Vario Seite 5
© 2023 LCM ver. F1/11/2017



n GlobalCut100 Vario

3. WARNHINWEISE

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme dieses Geréates die Bedienungsanleitung sehr sorgféltig durch
und bewahren Sie diese fur spéateren Gebrauch gut auf. Benutzen Sie die Maschine ausschlieBlich
fur den daflir vorgesehenen Zweck. Die Maschine darf nur von eingewiesenem Personal, unter
Beachtung der gesetzlichen Sicherheitsvorschriften, bedient werden.

A

Bei unsachgemaBem Einsatz des Geréates drohen erhebliche Personen -und Sachschéaden!

Auf die bestimmungsgeméBe Verwendung geméaB Bedienungsanleitung ist zu achten. Weiterhin
missen die betrieblichen Verhéltnisse mit beriicksichtigt werden. Schadensersatzanspriiche bei
Sach- oder Personenschaden sind ausgeschlossen, wenn eine der folgenden Ursachen dafir
verantwortlich ist:

. Maschine wurde nicht fir den daflr vorgesehenen Einsatzzweck verwendet.

. UnsachgemaBe Installation, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung.

. Betrieb mit defekten Sicherheitsvorrichtungen oder unsachgemaB angebrachten
bzw. nichtfunktionierenden Sicherheits- und Schutzvorrichtungen.

. Nichtbeachtung der Anweisungen in der Bedienungsanleitung hinsichtlich
Installation, Inbetriebnahme und Wartung.

. Nicht autorisierte Anderungen am Gerat bzw. Zubehér.

. UnsachgemaBe Reparatur des Gerates durch nicht autorisiertes Personal.

. Keine Verwendung von Originalersatzteilen.

. Ereignisse durch Fremdkorper oder héhere Gewalt.

Prifen Sie die vorhandene Spannung - insbesondere bei Erstinbetriebnahme - bevor Sie das Gerat
mit dem Netz verbinden, um Geréateschaden zu vermeiden! Die Anschlussdose muss geerdet sein,
damit bei einem mdglichen elektrischen Defekt ein Stromschlag verhindert wird.

Nehmen Sie das Gerat nur bei vorhandener und stabiler Netzspannung in Betrieb. Bei Netzstérungen
wéahrend des Betriebes und dadurch auftretender Fehlfunktionen ist das Gerat sofort auszuschalten
bzw. die Maschine vom Netz zu trennen.

A

Trennen Sie das Gerat vor Wartungs- und Umrustarbeiten vollstandig vom
Stromnetz.
Beim Berthren von stromfiihrenden Teilen besteht Lebensgefahr!
Gefahr durch Schnittverletzungen und Quetschungen !

Schutzvorrichtungen duarfen nur bei Stillstand und elektrisch ausgeschalteter Maschine entfernt
werden. Das Gehduse bzw. die Schutzabdeckung darf nur von fachkundigem Personal wéahrend
Wartungsarbeiten entfernt werden. Der Betrieb ohne Schutzabdeckung ist nicht zuldssig !

Bitte beachten Sie bei der Arbeitsplatzauswahl folgende

Punkte:
. Stellen Sie eine stabile Spannungsversorgung sicher und vermeiden Sie eine
Mehrfachbenutzung der gleichen Anschlusssteckdose mit anderen Geréaten.
. Beleuchtungsquellen und Helligkeit sollten den Arbeitsplatzbedirfnissen entsprechen.
. Die Schneidemaschine muss auf einer ebenen Unterlagen platziert werden und ist
A gegebenenfalls gegen Verrutschen zu sichern.
. Die Maschine darf nur in staubarmen R&dumen mit geringen elektromagnetischen

Feldern und nicht in einer korrosiven Atmosphére betrieben werden.

Betriebsanleitung GlobalCut100 Vario Seite 6
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4. ERSTINBETRIEBNAHME

Schneidemaschine sorgféltig auspacken.

Schneidemaschine auf Vollstandigkeit und eventuelle Schaden
kontrollieren.

Bei Schaden ist die Verpackung zur Sachklarung unbedingt
aufzubewahren.

Die Betriebsanleitung muss dem Bediener jederzeit zuganglich sein.

Folgen Sie genau den Schritten in der Betriebsanleitung.

Vor der Erstinbetriebnahme muss die Anleitung sorgféltig und vollstandig durchgelesen
werden.

Sie haften fur alle Schaden, die durch Missachtung der Benutzungshinweise oder
Benutzungseinschréankungen, durch Fahrlassigkeit oder Vorsatz entstehen.

Maschine muss so aufgestellt werden, so dass nach links und rechts gentigend Platz fur
die Materialzufiihrung und -ausgabe vorhanden ist.

Maschine an Netzspannung mit 110V - 230V ; 50 Hz / 60 Hz anschlieBen. Bei instabiler
Netzspannung muissen eventuell GegenmaBnahmen ergriffen werden.

Betriebsanleitung GlobalCut100 Vario Seite 7
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5. BEDIENELEMENTE

DRAUFSICHT

A Material-EndUberwachunag B Transportrollen
C Andruckschrauben — Transportrolle D Schrauben — Fiihrungsschiene
E Hebel — Transportrolle

SENSOR

Das Schneidegut muss Uber die Gleitrolle

AUSLOSEHEBEL I
' zugefluhrt werden.

Der Auslésehebel muss sich hierbei oberhalb vom
Material befinden, damit dieser nur bei fehlendem
Material auf den Sensor féllt.

Wenn die Endiber- wachung ausgeldst ist, wird
die Maschine sofort gestoppt.

Die Meldung muss durch die Stop Taste quittiert
GLEITROLL  werden.

Betriebsanleitung GlobalCut100 Vario Seite 8
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FUHRUNGSSCHIENEN

Das Schneidegut wird zwischen
den beiden Fuhrungsschienen
geflhrt.

Randel-
schrauben

Zum Verstellen miuissen die
Réndelschrauben leicht geldst
werden, so dass sich die
Schiene frei bewegen lasst.

FUhrungsschienen

Der Abstand zwischen den

Rollenhebel Schienen muss so eingestellt
werden, dass das Schneidegut
ohne Klemmen geflhrt wird.

Zum Einfihren des
Schneideguts wird die obere
Transportrolle durch drehen der
Rollenhebels nach oben bewegt.

Der Anpressdruck der oberen
Transportrolle ist lber die
gefederten Andruckschrauben
frei einstellbar.

MESSER

Um das Obermesser zu wechseln, entfernen

Sie die Schutzabdeckung und entfernen Sie die Das Untermesser kénnen Sie durch Entfernen
vier auf dem Bild unten (zwei pro Seite) der Schrauben wechseln.

angegebenen Schrauben.

Der Messertausch darf nur von geschultem
Bevor Sie das Untermesser wechseln, Personal durchgefuhrt werden !
entfernen Sie die Schutzabdeckung und den
Auslassschacht.

Betriebsanleitung GlobalCut100 Vario Seite 9
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EINSTELLUNG DER MESSERFUHRUNG

Nach dem Austausch des oberen Messers, mussen
die Messerfihrungen neu eingestellt werden.

Die rechte und die linke Flhrung haben jeweils

3 Schrauben. Vor dem Einbau des Messers mlssen
diese geltst werden. Nach dem Einbau des neuen
Messers wird dieses in der Fuhrung nach unten
gedrickt. Dann werden die Schrauben per Hand
soweit angezogen, bis ein Wider- stand spurbar ist.
Danach werden die Schrauben mit den Muttern
gekontert.

Nach dem Einschalten der Maschine muss die Cut
Taste betatigt werden, die Messerh6he wird dann
automatisch kalibriert.

ELEKTRONISCHE SENSOREN FUR IHRE SICHERHEIT

Die GlobalCut100 ist mit drei Sicherheitssensoren ausgestattet. Der erste Sensor erkennt fehlendes
Material. Der zweite Sensor Uberprift die ordnungsgeméBe Funktion des Schutzabdeckung. Der dritte
Sensor Uberwacht das Messer. Sollte das Schneidgut zu hart fir die Maschine sein, erkennt dies der
Messersensor und das Messer 6ffnet wieder, um eine Beschadigung der Maschine zu vermeiden.

Die Maschine kann nicht gestartet werden wenn die Schutzabdeckung geéffnet ist. Es wird eine entsprechende Fehlermeldung auf dem
Display ausgegeben, welche mit der STOP Taste quittiert werden muss.

Beim Offnen der Schutzabdeckung bleibt die Maschine sofort stehen. Nach dem SchlieBen der Abdeckung muss dies mit der Taste STOP
quittiert werden. Sollte der Schneidevorgang bereits begonnen haben, 6ffnet das Messer und es erscheint die Meldung Messer Fehler. Nach
entsprechender Prufung des Materials muss mit der Taste STOP quittiert werden.

Der Schneidevorgang kann mit der Taste GO-ON fortgesetzt werden.

Wenn kein Material mehr vorhanden ist, wird der Schneidevorgang sofort gestoppt und es erscheint die Meldung Material Ende im Display.
Nach erneuter Materialzufiihrung kann mit der Taste GO-ON der Prozess fortgefuhrt werden.

Betriebsanleitung GlobalCut100 Vario Seite 10
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BESCHREIBUNG

; I—— LEFT RIGHT B8 RESET
| TH COUNT ﬁ . . H
B GeEEE a
T -
Taste SET zum Anwahlen des Speicherplatzes oder der gewiinschten

Einstellparameter. Zur Auswahl des benétigten Parameters wird die Taste solange
betétigt bis der Cursor im jeweiligen Parameterbereich auf dem Display steht.

(o o 3)

Mit LEFT oder RIGHT Taste kann im Bereich des angewéhlten Parameters

LEFT RIGHT
der Cursor schrittweise nach links oder rechts bewegt werden.

(o =)

Mit diesen Tasten wird der angewéhlte Wert (0-9) des Parameters veréndert.

e
|
(=)

RESET Taste RESET setzt die Parameter auf Null.

)

Taste ENTER dient zum Abspeichern von getatigten Einstellungen. Die
Parameter werden in den internen Soeicher aeschrieben.

ENTER

(o)

CuTt Taste CUT fiihrt einen Nullschnitt aus.

)

FEED Einmaliger Vorschub mit der zuletzt eingestellten Lange.

Cm )

Das ausgewahlte Programm wird gestartet und die vorgegebene LosgroBe
wird abgearbeitet.

(e o)

Neustart nach manuellen STOP oder durch Endschalter-Auslésung. Die

- aufgelaufene Stlckzahl wird hierbei nicht geléscht.

(o =)

Maschine stoppt nach Abarbeitung des letzten, vollstandigen Zyklus.
Fehlermeldungen werden geldscht.

N N N N N N S N N N AN

(=)

Display

M LAEHGE STUCEKE S C
== BEaZ25R.S Ba5EaEa = 5

PROGRAMMNUMMER LAENGE STUCKZAHL VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT MESSERGESCHWINDIGKEIT

Betriebsanleitung GlobalCut100 Vario Seite 11
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GlobalCutlaE
SHE ISEEY REL G2 Die GlobalCut100 Vario hat ein zusatzliches
Konfigurationsmenl. Das Menu wird aufgerufen, wenn beim

Einschalten der Maschine die ‘SET’ Taste gedrlckt wird. Mit
der Taste ‘ENTER’ wird der né&chste Menlpunkt aufgerufen,
mit der Taste ‘RESET’ wird das Meni beendet. Mit den Tasten *

SERIENNUMMER

SPRACHE + und -’ @ndern sich die Werte.
DEUTZCH
Der erste Bildschirm zeigt die Seriennummer und die Software
SPRACHE Version. Der néchste Menlipunkt dient zum andern der Sprache.
Im nachsten Punkt erscheint die gesamte Schnittanzahl der
Maschine. Dieser kann nicht zurlick gesetzt werden.
ZHEHLERSTAMD

HEAERRREEERREEEEISEE Am Ende werden durch Betatigung der ,ENTER“ Taste die

ZAEHLERSTAND

6. PROGRAMMIERUNG

PROGRAMMIERBEISPIEL

PROGRAMMNUMMER
LAENGE

STUCKZAHL
GESCHWINDIGKEIT

[ QN

MESSERGESCHWINDIGKEIT

Die Maschine l&sst sich in einer sehr einfachen Art
und Weise programmieren. Zwischen den flnf
Parametern bewegt man sich durch wiederholtes
driicken der Taste "SET". Durch die Betétigung der
Taste ,ENTER" wird das MenU beendet.

Um den Wert zu &ndern, verwenden Sie die Tasten
"LINKS und RECHTS" und "+, -". Um die zuvor
einge- gebenen Werte zuriickzusetzen, driicken Sie
einfach die Taste "RESET". Nach dem Einstellen
des gewlinsch- ten Wertes, driicken Sie die Taste
"SET", um den nachsten Wert einzugeben.

Die GlobalCut100 Vario kann 100 Programme
speichern. Im unteren Bereich des Display wird die
Sollstiickzahl angezeigt, direkt dartiber die noch zu
schneidende Menge. Wenn die Maschine gestoppt
wird, besteht die Méglichkeit mit der Taste “GO ON”
die gewahlte Stiickzahl weiter zuschneiden oder mit
der Taste “START” wieder neu zu beginnen.

Betriebsanleitung GlobalCut100 Vario
ver. F1/11/2017

© 2023 LCM

Eingabewerte ibernommen.

(M) Sk
250,5 mm
500 Stiuck

5 (Umfang 1-9)

(C) 5 (Standard)

Die Vorschubgeschwindigkeit 1&sst sich im Bereich
von "1 bis 9" wahlen.

Die Messergeschwindigkeit l&sst sich im Bereich
von 1 bis 6 wéhlen. Die Stufe 5 ist hier vorgewahit
und sollte nur verandert werden wenn die Kraft der
Maschine nicht ausreicht. Durch Reduzierung der
Geschwindigkeit erhéht sich die Schneidkraft.

Am Ende werden durch Betatigung der ,ENTER*

Taste die Eingabewerte tUbernommen.

Sollte die geschnittene L&nge vom Sollwert
abweichen, so kann durch die Tasten “+ und -” der
Wert in Schritten von 0,1 mm geé&ndert werden.
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1. Durch dricken der Taste ,SET“ gelangen Sie zum ersten MenUpunki.

M LAEHGE STUCK SC
HE BE0EE.8 06886 6 3

2. Eingabe der Nummer des Speicherplatzes.

M LAEHGE STUCK SC
=22 BE0AE.H GE808 8 A

M LAEHMGE STUCK SC
=22 BEREa.E 00808 88

4. Eingabe 250,5

M LAEHGE STUCK SC
=22 BE25R.S 00808 @ a

M LAEMGE STUCK SC
=22 BE256.5 B8888 8 A

6. Eingabe 500

M LAEHGE STUCK SC
=22 BE25R.S Ba5SEa @A

M LAEHGE STUCK SC
=22 BE25R.S 0a5SHa A

8. Eingabe 5

M LAEHGE STUCK SC
=22 2585 0a5E8 5 A

{

EB ANDERN LASST BLINKT

H DER WERT DER SICH ]

3. Drucken Sie die Taste ,SET“ um die Lange zu andern.

5. Driicken Sie die Taste ,SET“ um die Stlickzahl einzustellen.

7. Dricken Sie die Taste ,SET“ um die Geschwindigkeit einzustellen.

9. Drucken Sie die Taste ,SET“ um die Messergeschwindigkeit einzustellen. Eingabe 5.
Mit der Taste ,ENTER" verlassen Sie das Mend.

M LAEHGE STUCK SC
=22 8682585 88588 55

Die Werte sind jetzt unter der Programmnummer gespeichert. Durch Eingabe der Programmnummer

kénnen Sie die Werte jederzeit neu aufrufen und verédndern.

Betriebsanleitung GlobalCut100 Vario Seite 13
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7. WARTUNGSHINWEISE

UMGEBUNG

Benutzen Sie die Maschine stets in sauberer Umgebung.

Waéhrend langerer Stillstandszeit muss die Maschine an einem trockenem,
staubgeschutzten Ort aufbewahrt werden.

REINIGUNG

Reinigen Sie die Maschine mit einem trockenen, weichen Lappen.
Auf keinen Fall durfen Lésemittel oder aggressive Reiniger eingesetzt werden.
Keine Pressluft zum Saubern des Arbeitsbereiches verwenden! Es kdnnten

Fremdkérper in die Baugruppen oder Maschine gelangen und die Funktion
beeintrachtigen.

WIEDERKEHRENDE WARTUNGSARBEITEN

Die Maschine ist wartungsarm und langlebig.

Folgende Tatigkeiten miissen in regelmaBigen Abstanden durch das Anlagenpersonal
durchgeflhrt werden:

Entfernen von Materialresten und Verschmutzungen an Transportrollen, Messer usw.

REPARATURARBEITEN

Samtliche Reparaturarbeiten diirfen nur von fachkundigem Personal
durchgefiihrt werden. Bei Schaden z.B. durch fehlerhafte Ausfiihrung wird keine

Haftung Gbernommen.

Niamale dia Macerhina 7zarlanan Diacac ict niir diirch noechiiltae Parennal ziildecin

VERSAND

Zum Versand der Maschine sollte nur die Originalverpackung verwendet
werden, um Transportschaden zu vermeiden.

Betriebsanleitung GlobalCut100 Vario Seite 14
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8. FEHLERLISTE

FEHLERBESCHREIBUNG FEHLERURSACHE FEHLERBEHEBUNG

Abweichung Soll/Ist der Benoétigte Zugkratft zu groB Vorschalten eines
Schneidlange Zufiihrgerates oder Abrollhilfe

Materialbedingter Schlupf bei Andern der eingestellten Werte
gleichbleibender Abweichung

VerschleiB an Transportrollen Transportrollen erneuern

Keine rechtwinkelige Schnittkante Flhrungsschienen sind nicht
parallel zum Fihrungstisch
ausgerichtet

Fuhrungsschienen ausrichten

UnregelméBige Schnittkante Verschlei an den Messern Messer erneuern

Undefinierter Betriebszustand Programmstérung durch fehler- Reset-Taste drlicken falls
(ohne Alarmmeldung) hafte Netzspannung usw. Storung weiter vorhanden

Maschine ausschalten und nach 2
min. wieder einschalten falls
Stoérung weiter vorhanden

Kundendienst kontaktieren

Keine Funktion und keine
LCD- Anzeige bei
vorhandener Netzspannung Geratesicherung ausgelost Sicherungseinsatz ersetzen

Betriebsanleitung GlobalCut100 Vario Seite 15
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9. IMPRESSUM

Lindemann Cutting Machines

Ludwika Zamenhofa 19/1
58-105 Swidnica, Poland

Allgemein

Erstellt wurde diese Betriebsanleitung durch die Firma LCM im Juli 2023 .

Richtlinien

Diese Betriebsanleitung wurde unter Bericksichtigung der Richtlinie 2006/42/EG des
Européischen Parla-

ments und des Rates vom 17. Mai 2006 {iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG
erstellt.

Kontakt
Fur Fragen und Anregungen stehen wir lhnen gern zur Verfugung.
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10. ERSATZTEILE GlobalCut 100 Vario

Artikelnummer l

NB-117-3 Schutzabdeckung kpl. GC100 Vario /\ ¥/
N N
_'

Artikelnummer

NB-101 Obere Rolle

Artikelnummer

NB-102 Untere Rolle

Artikelnummer

NM-10012-1 Untermesser

Artikelnummer

NM-10006 Obermesser

L
|
|
|

)
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11. NOTIZEN
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