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Top Cut 100

Nez zaénete stroj pouzivat, prectéte si dukladné tento navod k obsluze
a vénujte dostate¢nou pozornost bezpe&nostnim pokynim. Radnou
obsluhou stroje zabranite vzniku nehod a prodlouzite zivotnost stroje.
Pokud béhem zarucni doby vzniknou jakékoliv problémy, napf. stroje
prestane stabilné pracovat nebo pfi béhu stroje dojde k abnormalni
situaci, kontaktujte naSe oddéleni udrzby nebo prodejni oddéleni pro
vyfeseni problému.

Upozorfiujeme, Ze zaruka se nevztahuje na nize uvedené okolnosti.

Skody zplisobené nespravnym pouzitim

Skody zplisobené vlastnimi zasahy do stroje

Skody zplisobené nespravnym napajecim napé&tim

Skody zplisobené udalosti vy$8i moci
Bude-li to vyzadovano, mizeme vyslat naSeho technika za ucelem
provedeni testu chodu stroje, kupujici vSak uhradi veskeré cestovni
vylohy. Pro ucely udrzby stroje miuzete stroj dorucit na nasi servisni
pobocku.

Pokud nebude tento navod k obsluze zarizeni dodrzovan, vyrobce
nenese zadnou odpovédnost.
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Top Cut 100

1. Uvod

11

1.2

Zarizeni TopCut 100 je stolni kompaktni stfihaci automat.

Pouziti k u€elu odpovidajicimu urceni stroje

Stroj je urCen k déleni / stfihani smrstovacich buzirek, gumovych hadicek,
PVC pasku a jinych nekovovych materiald, které Ize délit stfihacim nozem
stroje. Stfihany material je vhodné umistit pokud mozno na drzak, ktery je
soucasti stroje. Pokud je déleny material na vétsi civce/ baleni, nez by se
veslo na drzak stroje, je mozné umistit tento stfihany material mimo stroj.

V tomto pfipadé je ale nutné zabezpecit co mozna nejmensi tazny odpor do
stroje. V opacném pfipadé muze dochazet k nepfesnému odméreni stfihané
délky. Stfihany material je do stroje podavan pomoci gumového valce, ktery
je pohanén krokovym motorem. Stfihany material vystupuje ze stroje
vystupnim tubusem, pod ktery je vhodné umistit odkladaci box.

Technické udaje

Délka rezu:
Sirka rezu:
Napajeci napéti:

Pocet paméti programu:
Motor posuvu materialu:

Rezaci motor:

Cidlo konce dratu:
Cidlo detekce stfihu:
Rozméry (S x v x h):
Hmotnost:

Prikon stroje:

1-9999,9 mm

max. 100 mm

AC 230V /50 Hz

10

Krokovy motor

Stfidavy motor

ANO

kontrola ¢asu - 2 sekundy
1000 mm x 450 mm x 300 mm
27 kg

250W
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1.3 Identifikace stroje

Na bocCni strané u pfivodniho napajeciho konektoru 230V je umistén
vyrobni Stitek.
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Top Cut 100

1.4 ProhlasSeni o shodé

ES PROHLASENI O SHODE

podle nafizeni vlady €. 176/2008 Sb., prilohy 2A

Identifikacni udaje o strojnim zaftizeni:

Nazev: Stiihaci zarizeni
Typ: Top Cut 100
Vyrobni €islo: 100.23.001

ProhlaSujeme, Ze vySe uvedené strojni zafizeni splfiuje pfislusna ustanoveni téchto predpisu
Evropské unie:

Nafrizeni viady €. 176/2008 Sb. ve znéni nafizeni vlady €. 170/2011 Sb., nafizeni viady ¢.
229/2012 Sb. a narizeni viady ¢. 320/2017 Sb. (smérnice Evropského parlamentu a
Rady 2006/42/ES ve znéni smérnice Evropského parlamentu a Rady 2009/127/ES a
smérnice Evropského parlamentu a Rady 2012/32/EU ze dne 19. 01. 2012)

Nafrizeni vlady €. 117/2016 Sb. (smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU)
Nafrizeni viady €. 118/2016 Sb. (smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU)

Popis strojniho zafizeni:

Strojni zafizeni je uréeno pro automatické stfihani buzirek a hadiéek z mékéeného
PVC.

Seznam pouzitych technickych a harmonizovanych norem:

CSNEN ISO
12100+0pr.2:2021

CSN EN ISO 13850:2017
CSN EN ISO 13857:2022
CSN EN 614-1+A1:2009

CSN EN 1SO 14118:2018
CSN EN ISO
14120+0pr.1:2017

CSN EN IEC 61000-6-4
ed.3:2019

CSN EN IEC 61000-6-2
ed.4:2019

CSN EN ISO 13849-1:2017
CSN EN ISO 13849-2:2013
CSN EN 60204-1
ed.3:2019

s.r.0., Jelinkovych 1605/8

Osoba povéfena kompletaci technické dokumentace:
, 664 34 Kufim

Radek Merta, jednatel Conformity

V Praze, dne 15.01.2024

IC: 27096467, DIC: CZ27096467 Spoleénost zapsana v obchodnim rejstfiku vedeném Méstskym soudem v Praze, oddil C, viozka 95957

7




Top Cut 100

1.5 Navod k provozu

Tento navod k provozu je platny pro stroj Top Cut 100 od verze softwaru X.X.X.
Navod obsahuje vSechny informace o ovladacich prvcich, manipulaci, ¢innostech
potfebnych pro udrzbu a sefizovani a dale vSechna technicka data.

Navod k provozu je soucasti stroje Top Cut 100 . UloZte jej proto na dosah, aby byl
kdykoliv pfistupny pro ziskani potfebnych informaci.

Tento navod k provozu si peclivé proctéte. Navodu museji porozumét a ve vSech
bodech ho dodrzovat ty osoby, které jsou zodpovédné za instalaci, obsluhovani a

udrZovani stroje.

IC: 27096467, DIC: CZ27096467 Spoleénost zapsana v obchodnim rejstfiku vedeném Méstskym soudem v Praze, oddil C, viozka 95957
8



Top Cut 100

2. Bezpecnost

2.1 Vysvétleni pokynu

NEBEZPECi

Oznacduje nebezpedi s vysokym rizikem.
Pokud se nebezpeli nezamezi, jsou nasledkem smrt nebo nejtéZ3i poranéni.

VAROVANI
Oznacuje nebezpedi se stfednim rizikem.
Pokud se nebezpedi nezamezi, mize zplsobit zranéni.

POZOR
Oznacuje nebezpedi s nizkym rizikem.
Pokud se nebezpeéi nezamezi, mize zplsobit vécné Skody.

UPOZORNENI
Oznacuje rady pro uZivatele a jiné uzite¢né informace.
Neni to vystrazny text pro ohrozeni.

ENCR S

V dalsi casti budou pouzity nasledujici symboly pro specificka nebezpedi stroje:

Nebezpeci urazu elektrickym e Nebezpeci porezani prsti nebo
proudem rukou

Nebezpeci vtazeni prstii nebo

Nebezpeci plisobenim laseru

rukou
Nebezpeci rozdrceni prsti nebo Nebezpeci zranéni oci kabelem
rukou nebo vodici

Bezpecnostni vystraha, kterou naleznete u vSech pracovnich kroku, kde existuje
pro Vas nebo ostatni osoby nebezpedi. Sledujte vystrahy a pocinejte si u téchto
krok( obzvlast opatrné. Vystrahu sdélte také ostatnim uzivatelim stroje.

e P>
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Nebezpedi zivota !!!

PFi dotyku elektricky vodivych &asti hrozi nebezpedi zivota! Ochranné prvky smi
byt odstranény pouze v klidovém stavu zafizeni a jeho odpojeni od el. sité.

| v tomto pfipadé smi byt odstranény pouze odborné zpulsobilou osobou.

Nebezpeci rozdrceni !!!

V oblasti pohyblivych €asti stroje hrozi nebezpedi rozdrceni. Stroj musi byt po
celou dobu montaze, ustaveni a servisnich pracich vypnut hlavnim vypinacem
a zajistén proti nezadoucimu zapnuti.

Ochrana zafizeni !!!

Pro ochranu proti poSkozeni zafizeni se musi dbat na dikladné proskoleni
obsluhujiciho personalu, nebot nedodrzeni pracovnich postupt muze vést ke
zni€eni dild zafizeni. K tomuto Skoleni patfi téz dikladné precteni tohoto
navodu k obsluze.

Zdroje nebezpeci hroziciho jinym osobam
Vezmeme-li v Uvahu, Ze jiZ neni mozno zajistit bezpeCny provoz stroje,
musi byt stroj vyjmut z provozu a zajistén proti nechténému zapnuti.

Precteni navodu
Dbejte téz vedle odkazu v tomto navodu také vSeobecné platnych
bezpecénostnich a protitrazovych predpisu.

VSeobecné platné bezpecnostni predpisy a pfedpisy vedouci k zamezeni drazi
Mimo tohoto navodu dodrZujte také vSeobecné platné bezpecnostni predpisy
a predpisy vedouci k zamezeni Urazu.

Ze stroje mohou vychazet nebezpeci, pokud bude neodborné ovladan
neproskolenymi osobami.

o>PP PR P>

Pokud stroj nepracuje stabilné, zastavte jej a nechte jej
zkontrolovat obsluhou. Kontaktujte nase oddéleni udrzby nebo
oddéleni prodeje, pokud problém neni mozno vyresit
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Digitalni fezacka

2.2

2.3

Obecné bezpecnostni pokyny

Navod k provozu
Navod k provozu je soucasti stroje. Pfed zahajenim prace na stroji si musite navod k
provozu procist a porozumét mu. DodrZujte zvlasté bezpecCnostni a vystrazné pokyny.

Navody prislusenstvi
Kromé bezpec€nostnich pokynu v tomto navodu k provozu respektujte rovnéz
bezpeclnostni pokyny v navodech pro pfisluSenstvi

Osobni bezpeénost
Osobni bezpec€nost je zajisténa jen pro jediného operatora. (Viz kapitola 2.4)

Kvalifikace personalu
Stroj smi obsluhovat, nastavovat a udrZzovat jen osoby, které maji odpovidajici
kvalifikaci. (Viz kapitola 2.6)

Technicky stav stroje

Bezpeény provoz
Pokud se pfedpoklada, Ze jiz neni zaru€en bezpe€ny provoz stroje, musi se zafizeni
vypnout a zajistit proti neumysinému opé&tovnému zapnuti.

Bezpecnostni zafizeni

Stroj se smi uvést do provozu jen s fungujicimi bezpe€nostnimi prvky.

BezpecCnostni prvky, zvlasté ochranné kryty, se nesmi odstranit, pfeklenout nebo se s nimi
nesmi jakymkoliv zplsoby manipulovat.

Udrzba
Na stroji se musi podle zadanych ¢asovych intervalt provést udrzba.
Jestlize se stroj pravidelné neudrzuje, mize byt nasledkem jeho poskozeni.

Nahradni dily
Vadné dily se sméji nahradit vyhradné originalnimi nahradnimi dily. Originalni nahradni
dily je mozno zakoupit u firmy IRM.

Upravy
Stroj se zasadné nesmi upravovat. Pokud by byly Upravy nutné, sméji se provést jen po
dohodé s firmou IRM.

Modifikace softwaru
Jakakoliv modifikace softwaru je zakazana
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Digitalni fezacka

2.4

Osobni bezpec¢nost

2.4.1 Obecné informace

Osobni bezpec€nost je zajisténa jen pro jediného operatora!

Osoby, které na stroji pracuji, se museji vzdy presvédcit, zda nejsou jejich jednanim
ohrozeny zadné dalSi osoby.

Kazda osoba, ktera provede zadani pfikazu, se stava automaticky operatorem, a

tim je zodpovédna za osoby u stroje.

2.4.2  Zdroje ohrozeni

Posuv
materialu

o] |

=B - EEEE )
f o i pen &

-—

Elektrické
soucasti

Top Cut 100

Vystup
materialu

Elektrické soucasti

V elektrické skfini jsou elektricky vodivé soucastky. Pfi dotyku se soucastmi,
kterymi prochazi elektricky proud, vznika nebezpeci smrtelného Urazu. Skfin
smi otevirat jen ve vyjimecCnych pfipadech servisni technici a pouze pfi
vypnutém stroji. Skiifi musi byt béhem vyroby zavfena.
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Digitalni fezacka

Stfizna hlava
V oblasti nozd vznika nebezpecdi pofezani! Nesahejte na bfity nozl. Pracujete-li

v oblasti nozu, zvlasté pfi jejich vyméné, budte opatrni i pfi vypnutém stroji. Pro
vyménu nozl pfesné dodrzuijte instrukce k manipulaci.

Vstup/vystup déleného materialu / posuvy

V oblasti vstupu/vystupu materialu existuje nebezpeci vtazeni. Hnaci valce se
béhem zpracovani otaceji a mohou tim vtahnout prsty do vstupu. Nikdy
nesahejte do otvoru vstupu/vystupu.

Pohon vaict

PFi otevirani/zavirani valcu vznika nebezpeci pfimacknuti prstd!

Vystup stfihaného materialu

V oblasti vystupu vznika nebezpedi zranéni oCi. Stfihany material mize vyjet z

vystupu stroje podle nastaveni velkou rychlosti. Nedivejte se béhem zpracovani
do vystupni Casti.
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Digitalni fezacka

2.5 Bezpecénostni zarizeni

1 Spina¢ nouzového vypnuti

Nouzovy vypinaC na Celnim ovladacim panelu zastavi pfi stisknuti vSechny
pohyby stroje a pfivod proudu k motortiim.

2 Vypina¢ stroje

Vypinac na levé strané ovladaciho panelu pferusuje pfivod elektrického
proudu.

3 Ochranné kryty
Ochranné kryty zamezuji pfistupu k nebezpeénym Castem stroje.

Ochranné kryty se v zadném pfipadé nesméji demontovat. V opacném
pfipadé hrozi nebezpeci poranéni obsluhy.
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Digitalni fezacka

2.6 Kvalifikace personalu

Operator stroje

Operator stroje musi byt seznamen se strojem natolik, aby jej mohl ovladat
vCetné pfislusenstvi a periferie bez problému ve vyrobé. K tomu je zapotfebi
dobré technické porozuméni, stejné jako dobra znalost softwaru k obsluze
stroje.

Servisni technik

Servisni technik musi disponovat rozsifenymi védomostmi o stroji. Kromé
obsluhy stroje musi byt rovnéz schopen lokalizovat zavady a zajistit vhodna
protiopatreni.

Kromé toho musi byt servisni technik schopen stroj spravné udrzovat, aby se
tak zvysila zivotnost zafizeni a jeho provozuschopnost. Jeho pfesné znalosti
softwaru maji umoznit, aby byl stroj pouzivan ve vyrobé optimalnim
zpusobem. Pro tyto prace musi mit servisni technik zkuSenosti s délenim
materialu stfihanim. Kromé toho absolvoval mechanické nebo elektronické
vzdélani a mUzZe se prokazat solidnimi znalostmi stroje.
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Digitalni fezacka

3. Prehled stroje a funkci

3.1 Prehled

G
- EEe® - | K
ENEEFEETELY

Drzak na stfihany material

Detekce konce stfihaného materialu ( raminko END material )
Vypinac€ el. energie

Display

Stavéci Srouby voditek materialu

Paka na nadzvednuti hnaci rolny

Membranova klavesnice

Spina¢ nouzového zastaveni

© 00 N O O WOWDN P

Stavéci Srouby pro nastaveni pfitlaku horniho podavaciho valce

10 Vystupni tubus
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Digitalni fezacka

1 Sitova pripojka 230V
pojistka 5x20 2,5A pomala
2 Chladici ventilator

PFivodni napajeci Snura

Pro neopravnénou manipulaci se strojem slouzi pfivodni
sitova pfipojka spole¢né s pfivodni napajeci Snlrou jako

hlavni vypinac.
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Digitalni fezacka

4. Doprava/rozsah dodavky

4.1 Doprava

Pfi dopravé zafizeni dodrzujte dale uvedené pokyny a rovnéz obecné platné
bezpeénostni pfedpisy a pfedpisy protiurazové zabrany.

POZOR
Dopravujte stroj opatrné, abyste zamezili poSkozeni nasilnym pusobenim

Manipulaéni symboly

A
ALaN

Nepouzivat ru¢ni hdky  Skladovat na suchém Nevystavovat Citlivé elektronické
misté pii max. teploté  pfimému slunec¢nimu pristroje
40°C svétlu
d
o
I
Nahore Kryt Chranit pred vlhkosti Krehké zbozi
nezatézovat
UPOZORNENI

Po dodani stroj ihned zkontrolujte, zda nebyl béhem dopravy poskozeny.
Nedostatky nam ihned ohlaste!
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Digitalni fezacka

4.2  Standardni rozsah dodavky

Stfihaci automat TopCut100
Sitovy kabel

Sada imbusovych kli¢u
Pfitlacné talife plast 2ks

Pritlacné talife kov 2ks

o O~ W DN P

Navod k provozu a seznam nahradnich dild na USB

UPOZORNENI

Na podkladé dodacich dokumentti zkontrolujte uplnost dodavky.

UPOZORNENI
Chybéjici nebo vadné dily je nutno neprodlené ohlasit firmé IRM, s.r.o. nebo

nejblizS§imu zastoupeni.
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Digitalni fezacka

5. Instalace

5.1 Misto instalace a kontroly
Pfed instalovanim stroje zkontrolujte nasledujici body:
e Vlastnosti podlahy

Rovna, stabilni plocha pro instalaci bez otfesU

e Nosnost stolu
Hmotnost stroje: 27 kg

e Potfebné misto pro stroj
Rozméry (S x v x h): 1000 x 450 x 300 mm

e Pf¥ipojka vzduchu (pokud je vzduch vyzadovan)
5 — 8bar (73 — 116 psi) - ( suchy, bez oleje)

e PFivod elektrického proudu
230V £15 % /50 — 60 Hz

Upozornéni

Pocitejte s prfidavhym mistem pro systémy podavani stfihaného materialu a
odkladaci prostor pro vyrobeny material.
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Digitalni fezacka

5.2 Instalace stoje
Postup:

e Stroj postavte na stabilni, rovny podklad

e Zasurite sitovou zastréku 1

e Zkompletujte pfidavny drzak stfihaného materialu ( plastovy 2, nebo

kovovy 3)
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6. Provoz

6.1

Kontroly pred provozem

Pred kazdym uvedenim stroje do provozu zkontrolujte nasledujici body:

Elektricka propojeni
Pfipojovaci kabel
VSechny kabely musi byt spravné pfipojeny a nesmi byt poSkozeny, jinak se musi

nahradit!

Pneumatické napojeni

Hadice musi byt spravné pfipojeny a nesmi byt poSkozeny, jinak se musi nahradit!

Skfin
Skfin musi byt opatfena vSemi krycimi plechy a zaviena, jinak se musi plechy

namontovat!

Bezpecénostni zarizeni

Tlac¢itko nouzového vypnuti

Pfi stisknutém spinaci nouzového vypnuti se musi vypnout ovladaci napéti!
Ochranné kryty

Stroj musi obsahovat vsechny bezpecnostni kryty.

Odvétravaci otvory

Odvétravaci otvory musi byt volné a nesméji byt zakryté.
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6.2

Ovladani stroje

UPOZORNENI

Stroj se obsluhuje hlavné prostrednictvim ovladaciho panelu a displaye

6.2.1 Ovladaci panel

Nize je ovladaci panel a popis funkce tladitek na ovladacim panelu.

>

o

LEFT} |RIGHT| JRESET

SET - F_ i

SET - Tlacitko pro vstup editace programd.
LEFT / RIGHT - Tlagitka na pohyb kurzoru doleva nebo doprava.

+ /- - Tlacitka na upravu Ciselné hodnoty v poloze umisténi kurzoru.

RESET - Pouziva na odemknuti zaji§téni motoru, vynulovani celkového
mnozstvi a smazani nespravnych udaju.
CONFIRM - Stisknéte toto tlacitko, pokud chcete uloZit nastavené udaje.
Stisknutim tohoto tlacitka ulozite nastaveny pfikaz.
CUT - Zatizeni provede 1x pohyb fezaciho noze.
FEED - Stisknutim tohoto tlacitka provedete podavaci valec podani materialu
v nastavené délce.
START - Stisknutim této klavesy se spusti program a pocet fez(l se za¢ne
pocitat od nuly.
GO ON - stisknutim tohoto tladitka se spusti program a pocet fezl se zane

pocitat od jiz zpracovaného poctu.
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e STOP - Stisknutim tohoto tlacitka stroj zastavi sviij pohyb po dokoné&eni

zpracovani nastavené délky.

e CENTRAL STOP - Oznaduje nouzové tlagitko. Pokud stroj po zapnuti napajeni

nebézi, uvolnéte nouzové tlaCitko pro spusténi stroje. Pfipadné pokud dojde ke
vzniku mimoradneé situace a stroj stale bézi, stisknéte nouzové tlacitko pro zastaveni

stroje.
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6.2.2 Display

Po zapnuti stroje se na displeji zobrazi nasleduijici:

MIE | M L O |0 |+ C|OJU [N T S |E |D
0 0|02 |00 9 /0 (0 (1 |0 5
CisLo DELKA mm POCET KS RYCHLOST
PROGRAMU posuvu
e MEM - oznacuje Cislo ulozeného programu ( 0-9 tj. celkové 10 program )

e LO0x -oznaluje délkovou korekci nastavené délky vyrobku (-99/+99 )
Hodnota +99 = + 9.9mm k celkové vyrobené délce
Hodnota -99 = - 9.9mm k celkové vyrobené délce

e 00200 - celkova délka stfihaného vyrobku v mm

e COUNT - pocitadlo kusu

e SED - rychlost posuvu podavaciho valce (0-9) 0 — nejpomalejsi / 9 - nejrychlejsi
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6.2.3 Programovani

Vstup do programovaciho médu se provadi tlaCitkem <SET >. Vystup se provadi
tlaCitkem < CONFIRM > pro potvrzeni hodnot, nebo < RESET > pro ukonceni bez
uloZeni hodnot.

Ulozené udaje je navic mozno kdykoli opravovat.

Nastaveni

e Stisknéte tlaCitko < SET >poprvé, kurzor se rozsviti na misté odpovidajicim Cislu
kodu (v tomto okamziku sviti Zluta LED dioda nad < SET >. Tlacitky < + > nebo <-

> zvolte pozadované Cislo programu.

o Stisknéte tlaCitko < SET >podruhé, kurzor se rozblika na prvni Cislici stfihané délky.
Nyni je mozZzno posunout kurzor stisknutim klaves < LEFT >nebo < RIGHT >.

Stisknutim tlaCitka < + > nebo <-> provedete upravu pfislusné Ciselné hodnoty.
( Poznamka: Ciselna hodnota se méfi v,mm*)

e Stisknéte tlaCitko < SET >potreti (v tomto okamziku se sviti ukazatel vpravo vedle
pismena L , coz je délkova korekce )

Stisknéte < + > nebo < - >pro upravu pfislusné Ciselné hodnoty.

(Poznamka: Zvyseni nebo snizeni Ciselné hodnoty odpovida 0,1mm )

o Stisknéte tlaCitko < SET > poctvrté. Kurzor sviti u prvni Cislice celkového mnozstvi
Nyni je mozno posunout kurzor stisknutim klaves < LEFT >nebo < RIGHT >.
Stisknutim tlaCitka <+ > nebo <-> provedete upravu prislusné Ciselné hodnoty.

e Stisknéte tlaCitko < SET > popaté. Kurzor sviti u rychlosti podavani a muzete
provést nastaveni rychlosti od 0 do 9 stisknutim tladitka < + >nebo < - >.

e Pro ulozeni parametrll do zvolené paméti stroje stisknéte tlacitko < CONFIRM >,
poté zhasne Zluta LED dioda nad tlaCitkem < SET >.

e Pokud parametry nechcete uloZit, stisknéte tlaCitko < RESET >.

( Poznamka: Pfi nastavovani programu, nelze pouzit tlaCitko < CUT >, nebo
<FEED >)
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Testovani dratu a zahajeni vyroby

Po dokoncCeni nastaveni a vlozeni stfihaného materialu mezi hnaci valce stisknéte
tlaCitko < START > pro odfiznuti prvotniho kusu za ucelem kontroly presnosti. Pokud chcete
provést upravy, stisknéte tfikrat tlaCitko < SET > pro zménu Ciselné hodnoty kompenzace.
Po dokonceni nastaveni stisknéte znovu tlaCitko < CONFIRM > pro uloZeni hodnot do
pameéti stroje souCasné s tim zhasne ukazatel. Pokud jste spokojeni s vysledkem, stisknéte
tlaCitko < START > a stroj bude pokraCovat nepretrzitym provadénim postupu, soucasné
se celkovy pocet zacne pocitat od nuly. Pokud vSak stisknete tlaCitko < GO ON >, poCet
zpracovanych kusl se za¢ne pocitat od mnozstvi, které jiz bylo zpracovano.

Kdyz je stroj v chodu, je aktivovano zajisténi motoru. Potfebujete-li obsluhovat stroj
manualné, musite stisknout tlaCitko < RESET > pro odemknuti motoru, soucasné se

vynuluje celkovy pocet.

( Poznamka: Po kazdé zméné nastaveni je nutno stisknout tlagitko < CONFIRM > pro

ulozeni udaju.)
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6.3 Zapnuti stroje

Postup:

Zapnéte stroj hlavnim vypinaCem

Zkontrolujte, zda-li sviti display

Ujistéte se, Ze je odblokovany spina¢ nouzoveého zastaveni
Nyni je stroj pfipraven k provozu

6.4 Vypnuti stroje

Postup:

e UlozZte si zménéné parametry programu pomoci tl. < CONFIRM >
e \ypnéte hlavni vypinac

POZOR

PFfimé vypnuti hlavnim vypinacem stroje bez uloZzenych parametr( stroje, mize vést ke
ztraté dat a/nebo programu.
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7. Udrzba

V teto kapitole jsou uvedeny udrzbové prace pro stroj Top Cut 100. Udrzbu a &isténi
ostatnich stanic a pfisluSenstvi si musite pfrevzit z pfislusnych navodu k provozu.

Upozornéni

Udrzba pro stroj Top Cut 100 se omezuje na &istici prace a na kontrolu spotfebnich dilt.

7.1 Bezpecénostni pokyny

Kvalifikace personalu
UdrZzbu smi provadét jen k tomu autorizovany personal.

Osobni bezpecnost

Pfi provadéni jakychkoliv praci na udrzbé v nebezpecéné oblasti pohyblivych dill
stroje a elektrickych soucasti, do kterych je pfiveden elektricky proud, musi byt stroj
vypnut hlavnim vypinacem a zajistén proti neumysinému opétovnému zapnuti.

Interval udrzby
Intervaly udrzby plati pro jednosménny provoz. JestliZze se pracuje ve vice
sménach, interval udrzby se pfislusné zkracuje.

Stlaceny vzduch

Stroj se nesmi Cistit stlaCenym vzduchem, nebot tim se foukaji nejmensi zbytky
izolace do skfiné stroje. Tim muze dochazet k opotiebovani a nepfiznivé ovliviiuje
pfesnost a funkci stroje.

Stlatenym vzduchem se smi Cistit demontované dily vedeni a hnaci valce.

Cistici material
Pro CiSténi Casti stroje se nesméji pouzivat materialy uvolfiujici vidkna, jako Cistici
bavina ap.

Rozpoustédia

Nesmeéji se pouzivat rozpoustédla napadaijici kovy. Soucasti Cisténé rozpoustédly
se museji opét naolejovat nebo namazat tukem.

Jako mazivo doporucuje od firmy SKF: LGWA 2/1
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7.2 Plan udrzby

7.1.1 Denni udrzba

Konstrukéni dil

Cinnost

Cely stroj

o Odstrarite zbytky odstfizku a zbytky materialu
e Vycistéte stroj.

7.1.2 Tydenni udrzba

Konstrukéni dil

Cinnost

Cely stroj

o Zkontrolujte pfipadné poskozeni a opotfebovani
mechanickych a elektrickych soucasti stroje a v
pfipadé potreby je nahradte.

Podavaci valce

e Ocistéte hnaci valce od necistot a jinych
usazenin. Zbytky usazenin vysajte odsavacim
zafizenim (vysavac prachu).

e Zkontrolujte opotfebovani podavacich valci a
pfipadné je vymérite.

Vodici dily

o Vydcistéte vodici dily

Stfizna hlava

e Zkontrolujte opotiebovani nozi a pfipadné je
vymeénte.
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8. Sefizovani

8.1 Bezpeénostni pokyny

Kvalifikace personalu

Sefizovani smi provadét jen k tomu autorizovany personal.

Osobni bezpecnost

Pfi provadéni jakychkoliv sefizovacich praci v nebezpecné oblasti pohyblivych dilt
stroje a elektrickych soucasti, do kterych je pfiveden proud, musi byt stroj vypnut
hlavnim vypinacem a zajistén proti neumysinému opétovnému zapnuti.

8.2  Sefizeni stfizné hlavy

Stfizna hlava musi byt sefizena pfi prvnim uvedeni do provozu, nebo po opravach.

UPOZORNENI
Sefizeni se musi provést s neopotiebovanymi nozi.
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9. Poruchy /chybova hlaseni

9.1 Obecné poruchy

Problém

Odstranéni

Stroj se po zapnuti neuvede do
chodu.

Zkontrolujte pfivod elektrického proudu
Zkontrolujte pojistku na pfipojovacim konektoru.

Stroj je zapnuty, ale nelze
spustit vyroba.

Odblokuijte tlaCitko nouzového zastaveni

Zastavte program tl. RESET a zkuste znovu
Vypnéte stroj chvili, poCkejte a znovu stroj zapnéte
Zkontrolujte detekCni raminko END materialu

9.2 Spatna kvalita stfihu

Pric¢ina

Odstranéni

Tupé noze stfihaci hlavy

e Vyména nozu za nové ( ostré )

Spatné sefizena mechanika
stfihaci hlavy

e Sefidit vule stfizného mechanizmu pomoci
stavécich Sroubl

9.3 Nepresnost ustiihnuté délky

Pri¢ina

Odstranéni

Material prokluzuje mezi
podavacimi valci

e Uvolnéte stfihany material z odvijené civky

Stroj neposunuje stfihany
material, ale noze stfihaji

e Zkontrolujte ozubeny femen z boku stroje na
posun podavaciho valce
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10. Odstaveni z provozu, skladovani, likvidace

10.1 Odstaveni z provozu

Pro odstaveni stroje z provozu postupujte nasledujicim zpisobem:

o Zaviete ochranné kryty

o Vypnéte stroj hlavnim vypinacem

o Odpoijte stroj od sité elektrického proudu

o Odpoijte stroj od pfivodu stlaceného vzduchu

] Zajistéte, aby nemohly vytékat zadné kapaliny
10.2 Skladovani

Pro uskladnéni stroje na delSi dobu musite zajistit nasledujici body:

o V souladu s kapitolou 10.1 odstavte stroj z provozu.

o Pro misto uskladnéni (vlastnosti podlahy/stolu, potfebny prostor, podminky
prostfedi) plati stejné udaje, jako pro misto instalace.

o Chrante stroj pfed znecisténim.

° Zabezpecte stroj pred korozi (suché prostory, bez pfimého slune¢niho zareni).

10.3 Likvidace

UPOZORNENI

Zodpovédnost uzivatele stroje spociva v zajisténi likvidace stroje a jeho provoznich
prostredkl, ktera odpovida zivotnimu prostredi a prislusnym predpistim. Pfitom je
nutno dodrzet narodni a mistni zakonna ustanoveni a predpisy.

Materialy, pouZité pro konstrukci stroje (kovy, plasty), je mozno z nejvétsi ¢asti znovu

zhodnotit. Pro zlikvidovani stroje postupujte nasledovné:

e V souladu s kapitolou 10.1 odstavte stroj z provozu.
e Rozmontujte stroj, oddélte jednotlivé materialy a dopravte material do pfislusnych
likvidaCnich stfedisek.

e Elektrické a elektronické komponenty, zvlasté desky s ploSnymi spoji, monitory atd., je
nutno zlikvidovat pfislusnym predepsanym zplsobem s ohledem na Zivotni prostiedi.

e Doporuduje se vyuzit sluzeb specializovanych firem.
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11. Pfilohy

Nahradni dily

S ” :'-—« RLE
T SR
s AN S B
B ' ;
N ¢ (\,‘L
// ls ‘l)' : B S P
F i

N

C. Obrazek Nazev prislusenstvi Kod prislusenstvi
A TC-100-07-02
Navadéci osa rezného
B TC-100-04-12
noze
C Lozisko excentrické hridele TC-100-07-01
Kryt na navadéci osu
D TC -100-04-13
rezného noze
E Excentricka hridel TC -100-04-14
F Rucéni kolecko TC -100-04-07
Balancni kli€ pro
G excentrickou TC -100-07-02
hridel
H
I
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R eSS

B

...... Y
o 3 The
L
B 5 gt S
A sassmpricor- RS p S v A
g 2 | :
Kod
C. Obrazek Nazev pfislusenstvi
prislusenstvi
A Upevnovaci podpéra horniho TC -100-04-08
posunu
B Podpéra spodniho noze TC -100-04-17
C Horni nuz TC -100-04-09
D Dolni ndz TC -100-04-16
E Pojistny krouzek TC -100-07-03
F Motor fezani TC -100-07-04
Horni vodi¢ desky dolniho
G noze TC -100-03-06
H PritlaCnha deska materialu TC -100-04-21
I Pruzinova pfitlacnha deska TC -100-04-22
materialu
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C. Obrazek Nazev prislusenstvi Kdéd prislusenstvi
“.{_7;/7}5'
A 3t Pomocna deska TC -100-07-02
klavesnice
B vl Predni kryt TC -100-07-02
5 e ot
C Displej z tekutych TC -100-07-02
krystal (LCD)
3 o
D BezpecCnostni kryt TC -100-07-02
E ‘:i o Predni bezpecnostni TC -100-07-02
\/ Kryt
F Pfedni membrana TC -100-07-02
G
H
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C Obrazek Nazev pfisluSenstvi Kod prisluSenstvi
A <’\ Regulator posunu horniho TC -100-03-05
- valce
B Deska horniho valce TC -100-03-09
o Krokovy motor pohonu
C j valce TC -100-07-05
Lozisko podpéry
D horniho TC -100-07-06
valce
Lozisko podpéry
E dolniho TC -100-07-07
- valce
F ’\g N Rozvodovy femen TC -100-07-08
pohonu valce
G Rozvodova femenice TC -100-03-13
10XL
H ’\:: | Rozvodova Femenice TC -100-03-12

38XL
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¢. Obrazek Nazev pfislusenstvi . KvOd .
prislusenstvi
A Opérna deska materialu TC -100-07-02
{ Mt\‘:\\ Upevnovaci jednotka opérné

B ‘ (,ff!\ A desky materialu TC -100-07-02

c | A Zarazka opérné tyCe TC -100-07-02
;!_./‘ zavésu materialu Iadh

D R HFidel zavésu materialu TC -100-07-02

E Opérna ty¢ zavésu materialu TC -100-07-02

o Upevriovaci jednotka

F ~J"/ opérné tyde zavésu TC -100-07-02
: materialu

G

H

I
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C. Obrazek Nazev pfisluSenstvi Kod prislusenstvi
A o u“q Upevriovaci jednotka TC -100-06-06
T krokového motoru
B Upeviovaci jednotka TC -100-06-07
5 pohonu téla
C Upevinovaci deska TC -100-05-03
prijimace
2T
D ('J } Upeviiovaci deska TC -100-06-10
g napajeni
E *{\/)/ . Navadéni upevnovaci TC -100-02-07
p horni desky
T\*' ~
F *’;‘H q Navadéni pfivodu TC -100-02-02-02
AN materialu
Ry
G f } PrijimaC materialu TC -100-05-04
1.7
H {_f‘f" PritlaCnha deska materialu TC -100-04-21
i:
| Zadni kryt TC -100-06-02
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— F
: [ C.L
Qe e
C. Obrazek Nazev prisluSenstvi Kdéd prislusenstvi
A Pritlacny Sroub horniho TC -100-03-01
valce
B J Pruzinova pomocna hridel TC -100-03-07
C .Q/,T’? Dolni podavaci valec TC -100-03-11
)
D P Horni podavaci valec TC -100-03-10
LA
E ‘ Pritlacna pruzina horniho TC -100-03-08
valce
F g Pfitlacna pruzina TC -100-03-02
bezpecCnostniho krytu
G
H
I
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8
Kod
C. Obrazek Nazev pfisluSenstvi
prislusenstvi
A Dolni deska téla TC -100-06-05
B Kfizova podpéra téla TC -100-06-04
C Krizova hfidel opérné desky TC -100-06-01
D Upevnovaci hfidel vstupniho TC -100-02-09
valce materialu
E Vstupni valec materialu TC -100-02-08
F Upevnovaci hridel TC -100-05-02
podavaciho valce

G Pomocna hridel TC -100-03-03
H Upevnovaci Sroub navadéni TC -100-02-01

materialu
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SOLIDWORKS Electrical

Elektro dokumentace

Top Cut 100

: . . Datum zmény : 02.01.2024
Typ stroje :  Cutting machine T
Vyrobni Cislo : 100.23.001
napéjeci napéti Un: 230V /50Hz
prikon : 0,25 kVA
nominalniproudIn: 1,5A Varianta rozvadéce :
ovl. napéti : 24V DC Typ PLC:
kryti stroje IP : 42 Cislo sestavy :
vaha stroje : 27 Kg Cislo smlouvy : 237ak
0 25.08.2023 Jirka Sindy Cislo schématu : TC100.1
PFi Hranici 87/5
IRM s.r.0. 160 00
Praha 6 - Sedlec
list €.
Zikaznik pocet listll

Document realized with version : 2017.0.5.7
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Praha 6 - Sedlec

Top Cut 100
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Elektro dokumentace
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